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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum Auftragen fliissiger oder pasteuser Substanzen, 
insbesondere Klebstoff, aus einer die Substanz auf- 
nehinenden. Kammer durch eine mit Kapillaren ver- 
sehene Kammerwand. 5 

Bei derartigen Vorrichtungen ist es bekannt, den 
Mantel eines Hohlzylinders mit einem siebartigen 
Gefleclit zu umgeben und den in dem Hohlzylinder 
enthaltenen Klebstoff durch diese Siebkapillaren her- 
auszudruclcen. Es ist hierbei bekannt, die Zylinder 10 
ortsfest zuhalten sowie auch drehbar zu lagern. Inner- 
halh der Zylinder sind bei einigen Ausfuhrungsformen 
dieser bekannten Vorrichtungen Rakel oder sonstige 
Passiereinriclitungen vorgesehen, die dafur Sorge tra- 
gen sollen, die Substanz durch die Kapillaren hin- 15 
clurchzudrticken. 

Der Nachteil dieser vorbekannten Vorrichtungen 
besteht vor allea Dingen darin, dafl die Dosierung des 
Klebs toff auf trages fast unkontrollierbar ist. Aus die- 
sem Grunde sind allc Versuche gescheitert, derartige ao 
Vorrichtungen in Verarbeitungsmaschinen einzuset- 
zen. Samtliche modernen Verarbeitungsmaschinen be- 
sitzen einen Regeltrieb, urn die Leistung der Maschine 
verstellen zukdnnen. Die Klebs toff auf tragevorrichtun- 
gen mussen hierbei so beschaffen sein, daB sre bei stei- *s 
gender Drehzahl der Maschine stets die gleiche Auf- 
tragsdosicrung besitzen. Dies gelingt aber nicht mit 
solchen Ein rich tungen, die den Klebstoff aus einem 
rotierenden Hohlzylinder heraus auftragen, da der 
Klebstoff wahrend der Drehzahlanderung. au der ja 3.0 
dieHohlwalze teilnehmen muB, standig anderertFlieh- 
kraftwirkungen unterliegt. 

Um diese Nachteile zu vermeiden, geht die Erfin- 
dung von einem Auftragebehaiter aus, der an sich jede 
bei iebige Form besitzen kann, jedoch nicht in Rotation 35 
versetzbar ist. Die Erfindung besteht darin, dafl die 
Kammer mit einem rasche Vibrationen erzeugenden 
Erreger, beispielsweise einem Schwingmagneten, ver- 
bunden ist. Der besondere Vorteil dieser Maflnahme 
besteht darin, dafi es durch Regelung des Schwing- 40 
magneten gelingt, eine unterbrochene Gummierung zu 
erzielen, was bisher lediglich durch Formatauftrage- 
scheiben moglich war. Im Sinne der Erfindung gelingt 
es, die Viskositat der aufzutragenden Substanz in Be- 
ziehung zu der Kapillarwirkung zu setzen, wobei es 45 
bei einem Ausfuhrungsbeispiel moglich ist, die Visko- 
sitat so eirtzustellen, daB bei ruhendem Auftragebehai- 
ter die Substanz noch nicht von selbst durch die Ka- 
pillaren hindurchdringen karm. Sobald aber dieSchwin- 
gungen erfindungsgemafl erzeugt werden, soil der Auf- 50 
trag erzielbar sein. Bei einer solchen Aufgabenstellung 
erweist es sich als vortcilhaft, die lichte Hohe der 
Kammer oberhalb der mit Kapillaren versehenen Kam- 
merwand moglich st gering zu bemcssen, dam it fiber 
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den Kapillaren nicht ein allzu grofier statischer Druck 
sich ausbilden kann. 

Es ist zwar bekanut, Behalter fur korniges oder 
ahnliches festes Fiillgut in Schwingungen zu versetzen, 
um das Entleeren der Behalter zu begfinstigen. Dabei 
ist aber die fur festes Fiillgut eigenartige Wirkung 
maBgebend, daB haufig nur ein Teil des Gutes aus dem 
Behalter tritt, wohingegen der uberwiegende Teil einen 
sogeuannten Abrutschkegel bildet und daher bestrebt 
ist, im Behalter zu verbleiben, Diese Abrutschkegel- 
bildung soil durch die Ruttelung vermieden werden. 
Anders ist hingegen bei der Erfindung die Zielsetzung 
und Wirkung der Vibration-. Die flfissige Substanz soli 
ohne Vibration eigentlich nicht aus dem Auftrage- 
gerat austreten. Sobald die Schwingungen jedoch auf- 
treten, soil die Tragheit im Bereiche der Kapillaren 
impulsartig fiber wunden werden, damit die Substanz 
sich sofort auftragen laflt, denn es kommt vor alien 
Dingen bei Klebstoff auftragen haufig auf einen ge- 
nauen Passer an. 

Ein besonderer Vorteil der Erfindung besteht darin, 
daB mindestens die mit den Kapillaren versehene 
Kammerwand eben ausgebildet und mit ihrer vollen 
Flache auf das mit dem Substanzauf trag zu versehende 
Werkstuck aufsetzbar ist. Durch so eine Ausbildungs- 
form gelingt es, Formatgn m m ierungen beispielsweise 
auf Kartonzuschnitten aufzutragen, ohne daB zwischen 
Auftragebehaiter und Werkstuck eine Relativbewe- 
gung vorhanden sein muB. 

Eine weitere wesentliche Ausbildungsform der Er- 
findung besteht darin, dafl mit dem Schwingmagneten 
ein entlang der Innenflache der mit Kapillaren verse- 
henen Kammerwand oszillierendes Scbwmgglied ver- 
bunden ist, das aus dicht nebeneinander angeordneten 
lamellenartigen Wanden besteht, zwischen denen die 
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Substanz in Richtung Kapillaren gelangt Bei der kon- 
struktiven Durchbildung einer derartigen erfindungs- 
gemafien Vorritfitung kann man sich bei spiels weise an 
vorbekannte Konstruktionsideen auf dem Gebtete der 
elektrischen" Jta~sierapparate anlehnen. Die auflere 5 
Schutzfolie dieser Apparate entspricht etwa der bei 
der Erfindung vorgesehenen Kapillarenwand, wohm- 
gegen die an der Innenflache dicser Schutzfolie eut- 
lan«" beweglichen Schermesser mit dem erfindungsge- 
maflen Schwingglied vergleichbar sind. Die Wirkung to 
des crfindungsgemaflen Gegenstandes besteht hierbei 
darin, daft die Substanz, welche in diesem Ausf iihrungs- 
beispicl hochpasteus sein kann, durch die Schwing- 
bewegungen des Schwinggliedes durch die Kapillaren 
hindurch passiert wird. Dadurch erhalt man diejenige is 
Wirkung. die in der modernen Auf tragetechnik ideal 
und erstrebenswert ist, namlich einen sehr dunnen 
Auftrag eines sehr hochviskosen Klebstoffes zu erzic- 
Icn. Ein derartiger Auftrag besitzt den Vorteil, dafi 
die zu verklebcnden Werkstuckstellen sehr schnell an- 20 
einanderhaften, da bei der auf getragenen Substanz nicht 
viel Losungsmittel zu verdunsten ist. 

Die Erfindung sieht vveiterhin vor, dafi die Kamraer 
durch einen sclbstandigen, sehr leichten und einen ge- 
ringim Hohlraum besitzenden Hohlkorper gebildet 1st, *5 
der starr oder gelenkig und insbesondere austauschbar 
mit dem Schwingmagnetcn verbunden ist. Mit Hilfe 
eincr derartigen Vorriclitung kann auch die Umkehr 
der oben beschriebencn Wirkung erzielt werden, in 
dem die Kammer mit der die Kapillaren enthaltenden 30 
Kammerwand in Schwingungen versetzt wird, wohm- 
gegen ein innerhalb der Kammer vorgesehener, dem 
Schwingglied entsprechender Abstreifer ortsfest bleibt. 

Erfinduogsgemafi kann es sich weiterhin als vorteil- 
haft erweisen, die Kammer mit dem Substanz sammel- 35 
behalter in an sich bekannter Weise uber flexible Lei- 
tungen, insbesondere resistente Kunststoffschlauche zu 
verbinden. Diese Mafinahme ist deswegen von beson- 
derem Vorteil, weil durch die Flexibilitat dieser Let- 
tungen die Schwingungen nicht auf die ubrigen Vor- 40 
richtungen iibertragen werden. Weiterhin wird die 
Schwingbewegung nicht durch die Leitungcn gedampf t. 

Bei einem Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung emp- 
fiehlt es sich, die die Kapillaren enthaltende Kammer- 
wand durch eine Folie zu bilden. in der die Kapillaren 45 
entsprechend dem gewunschten Auftragebild vorge- 
schen sind. Diese Kapillaren konnen eingestanzt sein. 
Es ist aber auch erfindungsgemafi moglich, die Ka- 
pillaren durch ein Geflecht aus diinnen Faden oder 
Drahten zu bilden. In jedcm Falte empfiehlt es sich, 50 
die Folie aus sehr dunnem und moglichst rostfreiem 
Stahlblech zu bilden. Ein wesentlicher Vorteil dieser 
Ausfiihruugsform besteht darin, daB die die Kapilla- 
ren enthaltende Kammerwand austauschbar angeord- 
net sein kann. Auf diese Weise gelingt es, mit dem 55 
gleichen Auftragegerat unterschiedliche Auftragebil- 
der zu erzielen, in dem die Kapillaren nur an solchen 
Stellen der Folie angeordnet sind, die dem gewtinsch- 
ten Auftragebild entsprechen. Wird die Verarbeituugs- 
maschine umgerustet, so braucht nicht das gauze Auf- 60 
traggerat ausgetauscht, sondern lediglich die die Ka- 
pillaren enthaltende Kammerwand ersctzt zu werden. 

Im Rahmcn der Erfindung erweist es sich weiterhin 
als zweckmafiig, zwischen der aufieren Oberflache der 
die Kapillaren enthaltenden Kammerwand und der zu 65 
beschichtenden Werkstuckobcrflachc einen schmalen 
Zwischenraum vorzusehen, dessen Hone etwa der er- 
warteten Auftragestarke entspricht, wobei der Zwi- 
schenraum in der Werkstuckbewegungsrichtung vor- 
nehmlich uber einen rakelartigen Steg begrenzt ist. 70 



Eine derartige Ausbildungsform erreicht man bei- 
spielsweise dadurch, dafi auf der aufieren Oberflache 
der die Kapillaren enthaltenden Kammerwand pen- 
pher eine dunne Folie aufgelegt ist, deren Starke etwa 
der erwarteten Auftragestarke entspricht. Diese pen- 
phere Folie kann an den Stellen ausgespart sein, an 
denen der Auftrag vorbeibewegt werden mufi, wenn 
das Werkstiick von der Auf tragevor richtung abgezo- 
<* en wird. Es ist aber auch zweckmafiig, wie emgangs 
erwahnt, an der gleichen S telle eine Art Rakel zu bil- 
den, damit der rasterformig aufgetragene Klebstoff 

verstrichen wird. . 

In jedem Falle kann es sich empfehlen, den Schwing- 
magnct und die Kammer in einem gemeinsamen mit 
Trennwanden versehenen Gehause anzuordnen, damit 
die Auftragevorrichtung als Baukasteneinheit fur sich 
behandelt und beim Zusammen- und Auseinander- 
montieren der Auftragevorrichtung nicht beschadigt 
werden kann. Ein vorteilhaftes Anwendungsbei spiel 
der Erfindung besteht in der Anwendung der Auf- 
tragevorrichtung an einer Werkzeugplatte ztir Durch- 
fiihrung eines Stempelauft rages auf ein stilistehendes 
Werkstuck, insbesondere einen Kartonagenzuschmtt. 
Eine Variante dieser Idee besteht in der Anordnung 
der Auftragevorrichtung an Schwenkhebein. Der be- 
sondere Vorteil beider Anordnungen besteht darin, daB 
fertio- vorbereitete Kartonzuschnitte zur Bil dung ernes 
sel'bsrfdebenden Kartons mit selbstklebendem Klebstoff 
beschichtet werden konnen. Derartige Kartons lassen 
sich mit vorbekannten Einrichtungen nicht maschinell 
eummieren. Einerseits enthalten die Zuschnitte Langs- 
und Ouerrillungen, welche zum Teil mehr ere Millime- 
ter e7haben uber die Oberflache des Zuschmttes hm- 
ausragen. Soli ein solcher Zuschnitt durch vorbekannte 
Auftragevorrichtungen gumraiert werden, so tritt der 
Nachteil ein, dafi beim Passieren des Zuschmttes die- 
ser mit seiner Ouerrille an der Auftragevorrichtung 
hangenbleibt, scTdafi ein unrichtiges Format auf den 
Zuschnitt aufgetragen wird. Mit Hilfe rotierender Auf- 
tragevorrichtungen, z. B. Formatwalzen, ist es eben- 
falls nicht moglich, selbstklebenden Klebstoff aufzu- 
tragen, da diese KlebstofFsorte wegen des Kautschuk- 
gehaltes stark zur Koagulation ncigt. Bereits nach 
wenigen Umdrehungen der Formatwalze setzt sich ab- 
trocknender Klebstoff auf der Walzenoberflache fest, 
wobei zunachst der Auftrag unsauber und alsdann un- 
brauchbar wird. Mit Hilfe der erfindungsgemafien Vor- 
richtung ist es hingegen ohne weiteres moglich der- 
artige Formatgummierungen mit selbstklel>endem Kleb- 
stoff durchzufuhren. 

Diese und weitere Vortcile der Erfindung ergeben 
sich aus der Zeichnung. In ihr ist die Erfindung sche- 
matise und beispielsweise dargestellt, und es zeigt 

Fig. 1 einen schematischen Langsschmtt durch erne 
Auftragevorrichtung mit separater Kammer, 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine Variante der 
Auftragevorrichtung gemafi Fig. 1, 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch ein anderes Aus- 
fuhrungsbeispiel der Erfindung mit einem innerhalb 
der Kammer osztllierenden Schwingglied, ^ 

Fig 4 eine schematische Seitenansicht einer Werk- 
zeugplatte mit federnd angesetzten Auftragevorrich- 
tungen, t . r „ 

Fig. 5 eine Draufsicht auf einen Zuschnitt fur einen 

selbstklebenden Karton und 

Fig. 6 eine schematische Seitenansicht auf Auftrage- 
vorrichtungen mit schwenkbaren Traghebeln. 

Im Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 1 ist mit 1 ein 
Gehause bezeichnet, das der Aufnahme und starren 
Halterung eines Schwingungen erzeugenden Er- 
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rcgers 4, heispielsweise eines Schwingmagneten>, dient. 
Dieses Gehause 1 kann bcispielsweise Drehzapfen2 
besitzen, mit deren Hilfe das Gehause 1 irmerhalb von 
Lagern3 austauschbar angeordnet sein kann. An der 
unteren Seite ist das Gehause 1 ausgespart. "Ober den 5 
Verbindungszapfen 5 ist ein Hohlk6rper6 mit dem 
Schwingmagneten 4 verbunden, dessen Kammer7 der 
Aufnahme der aufzutragenden Substanz dient. Hier- 
hei ist angenomraen, daB an einer Stirnseite dieses 
Hohlkorpers 6 ein Stutzen 9 zum Ansetzen eines fie- io 
xiblen Schlauchcs 10 vorgesehen ist, durch den die 
Substanz, insbesondere Klebstoff, von einem Samrael- 
behalter in den Hohlkorper 6 eingefiihrt werden kann. 
Nacli unten ist der Hohlkorper 6 durch eine mit Ka- 
pillaren versehende Kammerwand 8 abgeschlossen. 15 
Diese Kammerwand 8 kann mit Vorteil von einer Fo- 
lic gebildet sein, in der die Kapillaren eingestauzt 
sind. Es ist aber im Sinne der Erfindung auch mog- 
lich, die Kapillaren durch ein Geflecht aus Faden oder 
diinnen D rah ten zu bilden. Die Verbindung dieser ao 
Kammerwand 8 mit dem Hohlkorper 6 kann beispiels- 
weise durch Verklebung, Loten, VerschweiBen oder 
durch eine Schraub- oder Klemmverbindung vorge- 
nommen werden. Es ist betspielsweise moglich, die 
Riinder der Kammerwand 8 an senkrecht dazu ange- as 
ordneten Stcgcn anzuschweifien und diese Stege am 
Hohlkorper 6 austauschbar anzuschrauben oder anzu- 
klcmmen. Es ist also ersichtlich, dafi zahlreiche Mog- 
lichkeiten bestehen, die Kammerwand 8 austauschbar 
am Hohlkorper 6 anzuordnen. 30 

An der auficren Oberflache der Kammerwand 8 wird 
die zu beschichtende Stoffbahnll vorbeibewegt, wo- 
bei es sich empfehlen kann, eine weiche oder nach- 
giebige Unterlage 12 unterhalb des Hohlkorpers 6 vor- 
zusehen. Durch Einschalten des Vibrators 4 wird min- 35 
destens die Kapillaren' cnthaltendc Kammerwand 8 in 
rasche Schwingungen verse tzt, denen der Klebstoff zu- 
folge seiner Tragheit nicht folgen kann. Infolgedessen 
wirkt der Klebstoff als Puffer, und er wird dabei aus 
den Kapillaren 8 herausgedriickt und auf die Stoff- 40 
bahn 11 aufgetragen. Die Schwingungen der Kapilla- 
ren 8 kdnnen im Sinne der Erfindung beliebig gerich- 
tet sein. Im Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 1 wird da- 
von ausgegangen, dafi die Schwingungen senkrecht zur 
Ebene der Stoffbahn 11 gcrichtct sind. Wie aber auch 45 
spacer gezeigt wird, kdnnen die Schwingungen auch 
parallel zur Ebene der Stoffbahn 11 oder sogar schrag 
gerichtet sein. 

Im Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2 wird gezeigt, 
dafi zwischen der Stoffbahnll und der die Kapillaren 50 
enthaltenden Kammerwand 8 ein feiner Zwischen- 
raum 13' enthalten ist, der durch periphere Anordnung 
einer Folie 13 gebildet wird. Diese Folie 13 kann mit 
dem Hohlkorper 6 austauschbar verbunden sein. Auf ' * 
diese Weise ist es leicht moglich, die Kapillarenwand 8 55 
zwischen der Folie 13 und dem Hohlkorper 6 einzu- 
spannen. Die lichte Hohe dieser Aussparung 13' soil 
etwa der Starke des zu erwartenden Klebstoff auf tra- 
ges entsprechen. An einer Seite karai die Folie 13 aus- 
gespart sein. Es ist aber auch vorteilhaft, die Folie 13 60 
an der in Bcwegungsrichtung der Stoffbahn 11 voraus- 
liegenden Stelle keilartig abzuschragen, damit sie die 
Wirkung einer Rakel enrhalt. Im Ausfuhrungsbeispiel 
ist weiterhin gezeigt, daB es auch moglich ist, zwei 
oder mehrere flexible Leitungen 10, vornehmlich aus 65 
Kunststoff, anzuordnen. 

Das Anwendungsbeispiel der Fig. 3 macht in eini- 
gen Details Gebrauch von Merkmalen, die bei elektri- 
schen Rasierapparaten bekannt sind. In einem Ge- 
hause 30 ist der Schwingmagnet4 angeordnet, der 70 



einem Schwingglied 6' cine parallel zur Ebene der 
Stoffbahn 11 gerichtete Schwingbewegung erteilt Das 
Schwingglied 6' enthalt lamellenartig angeordnete 
Wande6", zwischen die der Klebstoff aus der Sam- 
melkammer 29 heraus durch die Kapillaren 8 hindurch- 
bewegt werden kann. Durch die Schwingbewegung des 
Schwinggliedes 6' wird der Klebstoff formlich durch 
die Kapillaren 8 hindurchpassiert. Eine derartige Vor- 
richtung besitzt den Vorteil, dafi hochviskoser Kleb- 
stoff aufgetragen werden kann. Dessen Viskositat 
kann so eingestellt werden, dafi er unter sein era eige- 
nen statischen Dmck nicht durch die Kapillaren 8 hin- 
durcbgelairgen kann. Es mu6 bzw. soil erst die Vibra- 
tion des Magnetcn 4 einsetzen, um den Auf trag zu be- 
ginnen. 

Mit den Fig. 4 und 6 wird ein besonders wichtiges 
Ausfuhrungsbeispiel der Vorrichtung geschildert, mit 
dessen Hilfe die Formgummierung z. B. des in Fig. 5 
gezeigten Zuschnittes durch fuhrbar ist. 

In Fig. 5 ist die Draufsicht eines Kartonzuschnittes 
14 gezeigt, bei dem mit 15 und 15' Langs- und Quer- 
rillen dargestellt sind. Zufoige dieser Rillen 15, 15' 
konnen periphere Kartonstrcifen um 90 bzw. 180° 
umgebogen werden, ohne dafi der Karton an diesen 
Stellen reiflt. Der Nachteil eines solchen Zuschnittes 
besteht darin, dafi die Rillen um einige Millimeter er- 
haben aus der Oberflache des Zuschnittes 14 heraus- 
ragen. Man kann« daher nicht mit bekannten Mitteln 
derartige Kartonzuschnitte gummieren. Mit 22 sind 
Schlitze und mit 23 und 25 einzelne Stellen bezeich- 
nef, auf die der Klebstoff auf trag in Formatgummie- 
rung aufgetragen werden soil. Zur Aniwendung gelangt 
bei diesem Ausfuhrungsbeispiel sogenaimter selbst- 
ktebender Klebstoff. Dieser Klebstoff ist wie bei Selbst- 
klebepostkarteii nur dann wirksam, wenn zwei mitein- 
ander heschichtete Werkstiickstellen aufeinanderge- 
druckt werden, 

ImAnfuhrungsbeispiel der Fig. 4 ist angenommen, dafi 
mehrere Auftragevorrichtungen 1,4 im Sinne der Aus- 
fuhrungsbeispiel e gemafi Fig. 1 bis 3 an einer Werk- 
zeugplatte 17 angeordnet sind, die entlang der Zapfen 18 
und Lager 19 wie bei einem Stanzwerkzeug bewegbar 
sind. Die Auftragevorrichtungen 1,4 konnen- vorteil- 
hafterweise an Zapfen 21 mit Hilfe der Federn20 
federnd angeordnet sein, damit gewahrleistet ist, dafi 
samtliche Auftragevorrichtunigen beim Abwartsbewe- 
gen der Werkzeugplatte 17 gleichmaflig auf dem Zu- 
schnitt 14 aufliegen. Die Hohlkorper 6 dieser Auf- 
tragevorrichtungen 1,4 sind hierbei so ausgebildet, dafi 
sie eine einzelne Auf tragestelle 23 bis 25 gemafi Fig. 5 
beschichten konnen. Auch bestelit die Moglichkeit, 
eine einzelne Vorrichtung fur die Herstellung von 
zwei Auftragestellen auszubilden. Man fuhrt den Zu- 
schnitt 14 auf eine unterhalb der Werkzeugplatte 17 
befindliche Auflagel6j auf der der Zuschnittl4 zen- 
triert und festgehalten wird. Alsdann geht die Werk- 
zeugplatte 17 in ihre untere Grands teilung. Sobald die 
Hohlkorper 6 Beruhrung mit dem Zuschnitt 14 be- 
sitzen, werden die Schwingmagneten 4 eingeschaltet. 
Im allgemeinen geniigt niur ein kurzer Stromimpuls, 
um die gewunschte Auftragewirkung zu crzielcn. Die 
Dauer der Vibration kann leicht im praktischen Ver- 
such ermittelt werden. Nach Beendigung der Gummie- 
rung wird die Werkzeugplatte 17 wieder angehoben, 
dasmit der Zuschnitt 14 durch an sich bekannt e Trans- 
port vorrichtung en weiterbewegt werden kann. 

Mit dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 6 wird ge- 
zeigt, dafi man die Vor rich tun gen 1,4 auch an Schwenk- 
hebeln 27 anordnen kann, die ihrerseits um Achsen 28 
verschwenkbar sind. Der Zuschnitt 14 wird hierbei mit 
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Hilfe der Walzenpaare 26 in die gczeigte Arbeits- 
stellung gebracht, woraufhin die Schwenkhebel 27 
durch eine zentrale Antriebsvorrichtung in die untere 
Schwenklagebewegt werden, damit alsdann der Strom- 
impuls fur die Schwingmagneten 4 eingeschaltet wird. 5 
Es erweist sich hierbei als zweckmaBig, die Vorrich- 
tungenM ati den Schwenkhebeln 27 geienkig anzu- 
ordnen. damit die die Kapillaren enthaltende Kam- 
merwand8 nicht schrag auf den Zuschnittl4 aufge- 
setz t wi rd 

Mit diesen beiden Ausfuhrungsbeispielen der Fig, 4 
und 6 sind jedoch die moglichen Ausfuhrungsfonnen 
noch nicht erschopfend behandelt. Es ist bcispielsweise 
moglich, die Auftragevorrichtungen 1,4 an Scblitten 
anzuordnen. die wahrend des Auftrages mit gleicher 15 
Geschwindigkeit wie der in Bewegung befindliche Zu- 
schnitt 14 hin- und herbewegt werden. Wahrend dieser 
synchronen Bewegung kann alsdann die Auftragevor- 
richttuig 1,4 auf den Zuschnittl4 abgesenkt und der 
Klebstoffauftrag durchgefuhrt werden. Ein weiteres 20 
vorteilhaftes An wendungsbei spiel der erfmdungsge- 
maBen Vorrichtung ist durch die Verleimung der Bo 
dcnpartie von Klotz- und Kreuzbodenbeuteki gegeben. 
Bei derartigen Beuteln oder Tiiten wird ebenfalls ein 
Formatauftrag gewunscht mit einer Klebstoffsorte, 35 
die auBerordentlich schnell anziehen soli. Gerade durch 
die Mdglichkeit, Flachen beliebiger Form und GroBe 
mit der erfindungsgemaflen- Vorrichtung zu beschich- 
ten und dabei hochviskosen schnellanziehenden Kleb- 
storT zu verwenden, ist der besondere Vorteil des Ge- 30 
genstandes der Erfindung charakterisiert. 

PATENTANSPROCHE: 

1. Vorrichtung zum Auftragen fliissiger oder 
pasteuscr Substanzen, insbesondere KiebstofF, z.B. 35 
auf Schachtelzuschnitte, aus einer die Substanz 
aufnehmenden Kammer durch eine mit Kapillaren 
versehene Kammerwand, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kammer mit einem rasche Vibrationen er- 
zeugenden Erreger, bei spiels weise einem Schwing- +0 
magneten, verbunden ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mindestens die mit den Kapil- 
laren versehene Kammerwand eben ansgebildet 
und rait ihrer vollen Flache auf das mit dem Sub- 45 
stan zauft rag zu versehende Werksruck aufsetz- 
bar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB innerhalb der Kammer ein mit 
dem Schwingmagneten verbundenes Schwingglied 50 
vorgesehen ist, das aus dicht nebeneinander ange- 
ordneten lamellenartigen Wanden besteht, zwischen: 
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denen die Substanz in Richtung Kapillaren ge- 
langt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kammer durch 
einen selbstandigen, sehr leichten und einen ge- 
ringen Hohlraum besitzenden Hohlkdrper gebildet 
ist, der starr oder geienkig und insbesondere aus- 
tauschbar mit dem Schwingmagneten verbunden ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kammer mit dem 
Substanzsammelbehalter in an sich bekannter Weise 
iiber flexible Leitungen, insbesondere resistente 
Kunststoffschlauche, verbunden ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, daB die die Kapillaren ent- 
haltende Kammerwand durch eine Folie gebildet 
ist, in der die Kapillaren entsprechend dem ge- 
wunschten Auftragebild vorgesehen sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der 
folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB die die 
Kapillaren enthaltende Kammerwand durch ein 
Geflecht aus dunnen Faden oder Drahten ge- 
bildet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, daB die die Kapillaren 
enthaltende Kammerwand austauschbar angeord- 
net ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der auBeren 
Oberflache der die Kapillaren enthaltenden Kam- 
merwand und der zu beschichtenden Werkstuck- 
oberflache ein schmaler Zwischenraum gebildet ist, 
dessen Hohe etwa der erwarteten Auftragsstarke 
entspricht, wobei der Zwischenraum in der Werk- 
stuckbewegungsrichtung vornehmlich uber einen 
rakelartigen Steg begrenzt ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder folgen- 
den, dadurch gekennzeichnet, dafl der Sch wing- 
magnet und die Kammer in einem gemeinsamen 
mit Trenn wanden versehenen Gehause angeordnet 
sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder folgen- 
den, gekennzeichnet durch ihre Anordnung an einer 
Werkzeugplatte zur Durchfuhrung eines Stempel- 
auftrages auf ein stillstehendes Werksttick. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder folgen- 
den, gekennzeichnet durch ihre Anordnung an 
Schwenkhebeln. 

In Betracht gezogene Druckschriften : 
Deutsche Patentschrift Nr. 213 551 ; 
schweizerische Patentschrift Nr. 321 363. 
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